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ت  .1 ت و محصول توضیحا معرفیمحصولتغییرا

ی .2 استانداردساز

ی هیچ بدون ملی سطح در  ISOاستاندارد یک اگر  ت فقط شود. می داده ملی استاندارد به مربوطه  ISOاستاندارد تعیین همان شود، اجرا تغییر  ENاختصارا

DIN  ت معنی بدان این شود. می اضافه نام به ی جهان سراسر در  ISOمهره یک که اس ت.  M12-8 4032-ISOدارا  DINاستاندارد آلمانی نسخه بنابراین، اس
شودمی نامیده 

DIN2.1 

ی سال در  ی تعداد اخیر ها ی از زیاد ها ی با  DINاستاندارد ها ی اند. شده جایگزین  ISO EN DINالمللی بین استاندارد ت برا ی شرک ت ها ی گرا صادرا ت ضرور اس

ها کدام بدانند که  ها کدام و هستند معتبر استاندارد ت در اند. شده لغو استاندارد ی تعمیر، به نیاز صور ت مکانیک یا مشتر ت بتواند باید خدما ی بس ب ها را مناس

ت در کنند. تهیه هستند، روز به که  ت باید سازنده گارانتی، صور ت و رعای ی راه زمان در معتبر قوانین کلیه رعای ت را انداز کند.ثاب

ی  ها ی حد تا  (DIN)ملی استاندارد ی با زیاد ها هند جایگزین اروپایی المللی/بین استاندارد شد.خوا

5

ت گذشته، در  ی فعالی ی ها ی مؤسسه توسط ملی سطح در استانداردساز آلمان در  DIN) = eV Normung für Institut (Deutschesآلمان استانداردساز

ت. شده انجام  ی این، بر علاوه اس ها ی و اروپا سطح در  ENاستاندارد ها استاندارد المللی بین سازمان توسط که دارد وجود المللی بین سطح در  ISOاستاندارد

ت.شده منتشر  اس

ها معمولاً  ت. مهم نیز حقوقی نظر از حتی اقدام این خیر. یا هستند پیشرفته هم هنوز آنها آیا که شود بررسی تا میኁشوند بازبینی یکبار سال پنج هر استاندارد ت اس ها حتی یا شکایا ادعا

ب  هی دلیل به اغل ی با انطباق عدم یا ناآگا ها ت و فعلی استاندارد ت.موجود متقابل ارجاعا اس

PARTS. C-4  اطمینان. با– EN – DIN  ی ISOاستانداردساز PARTS. C- اطمینان. با– EN – DIN  ی ISOاستانداردساز

ی بروشور این  ی تغییر در شما به کمک برا ها ی به شده حذف  DINاستاندارد ها ت. شده طراحی  ISOیا و/ ENفعلی استاندارد ت مورد در اطلاعاتی اس تغییرا

ی مربوطه محصول استاندارد  ت.شده داده کاربرد برا اس

ی  ی از بسیار ها ی اساس  DINاستاندارد ها ی که هنگامی اند. بوده  ISOاستاندارد ها ی به  DINقبلی استاندارد ها شده داده تغییر  ISOفعلی استاندارد

ت،  ب اس ت اغل ت.داشته وجود جزئی تنظیما اس

ب  ی اغل ها ی کار ی زیاد ت سیستم در ها نام تغییر برا ت و ها نقشه در مواد، مدیری ت لیس هد شرکتی اگر حال، این با دارد. وجود قطعا ت به بخوا خود موفقی

هد، ادامه  ی این د ب سازگار ت. ناپذیر اجتنا ت با شما که صورتی در اس ت محصول) ایمنی (قانون هنر وضعی از تواند می ادعا یک حتی باشید، نداشته مطابق

ی هزینه در جویی صرفه  باشد.بیشتر بسیار فرضی ها

س  1946سال در که ایزو هدف و وظیفه به توجه با  ی شد، تأسی ها ت قرار  (ISO)المللی بین استاندارد ت اس و کرده استاندارد جهان سراسر در را فنی مقررا
ی موانع و کرده آسان را کالا تبادل  هش را تجار هند.کا د

EN2.3 

ت  ی با مطابق محصولا ها ت در فقط شده منسوخ استاندارد ت صور ت درخواس ی در گیرند. قرار استفاده مورد باید یدکی قطعا ها که موارد ت وجود عدم دلیل به اند، شده لغو جایگزینی بدون استاندارد ی ضمان ی در یا عملکرد ها که موارد ی ایمنی دلایل به استاندارد ت شوند، می بازنگر ی هنر آخرین رعای ت.ضرور اس

ی هدف  ها هنگ  (EN)اروپایی استاندارد ت کردن هما ت /EWG) (EUاروپا اتحادیه واحد بازار در قوانین و فنی مقررا ی طبق شد. ایجاد  1993ژانویه  1در مشترک طور به که اس ها استاندارد

EN  ی. هیچ بدون ت تغییر ی بین تفاو ها ت این در  ENو  ISOاستاندارد ی که اس ها س  ENاستاندارد ی تصمیم از پ ی هیچ بدون باید اروپا شورا ی در تاخیر بدون و تغییر ها به عضو کشور

ی عنوان  ها ی و  -شوند اجرا و پذیرفته ملی استاندارد ها زمان.همان شوند. لغو زمان این در باید مربوطه ملی استاندارد

ت چنین هم هنوز عمل، در  ی تعداد که اس استفاده به همچنان یا شدهኁاند جایگزین جانشینان توسط و شده خارج که میኁکنند استفاده محصولاتی از کاربران از زیاد
ت از  ی اساس بر محصولا ها هند. ادامه جایگزینی بدون شده خارج استاندارد ی میኁد ت برا ی شرک ی ها هنده اتصال تجار ت معنی بدان این ها، د ش که اس تلا

ی  ی بیشتر ی ذخیره برا ت. نیاز دفع و ساز ت اس ی شرک ی ها ت به فرآور ی ندر ها ت را فعلی استاندارد ت بر منفی تأثیر تواند می این بنابراین کنند، می درخواس قیم
ی  کنند.می تولید کمی مقادیر فقط کنندگان تولید زیرا باشد، داشته تهیه ها

ی  ها ی هنوز  DINاستاندارد ی که محصولاتی برا ها هستند.معتبر ندارند  ENیا  ISOاستاندارد

ISO2.2 

M12-8.4032-ISO EN 
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ت این  ت ممکن تغییرا ی هیچ اس ی تاثیر ی در فقط باشد. نداشته ها برنامه اکثر رو ی که موارد ی کمی بسیار فضا ب برا ت باید دارد، وجود نص ت تغییرا را جزییا
ت  ت  1جدول در کرد. رعای جانشین ISOهمچنین و کلی تغییرا

ت. شده داده استاندارد  هد.می نشان را جانشین  ISOاستاندارد و  DINاستاندارد سر ابعاد  2جدول اس د

ی معرفی هنگام  ها ی  ISOاستاندارد ی پیچ برا ت از برخی کوچک، ها ها قطر و ارتفاعا ت.کرده تغییر سر اس

ی پیچ ابعاد  ISO – DINمقایسه  3.1 کوچکها

6 PARTS. C- اطمینان. با– EN – DIN  ی ISOاستانداردساز PARTS. C- 7استاندارد اطمینان. باISO – EN – DIN 
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5.64.7 3.8 

آره

5.6

ت شده حذف  M1.8 Ø>اسمی  • ت از برخی  •اس قطر و سر ارتفاعا
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5
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7985

DIN

1.3
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2.2

نخ

کردتغییر ها شکاف نفوذ عمق  •

فرورفتهمتقاطع صاف سر 
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1.5

7

965

7985DIN 

x1580 

5

14.5
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1.2

5.64.7 3.8 
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4
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1
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3
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دارشکاف تابه سر 

ی پیچ  .3 فرورفتهمتقاطع یا دار شکاف کوچک ها
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ی ابعاد  ISO – DINمقایسه  4.2 ها ኁضلعیسرپیچ پیچኁشش

ی پیچ با مطابق سر هندسه  ت فرورفته متقاطع ها ت.یکسان سر نوع زیرا اس اس

8 PARTS. C- اطمینان. با– EN – DIN  ی ISOاستانداردساز

ی آلمان، در  ها ت استاندارد نداردوجود جانشینی  ISOهیچ هستند. معتبر هنوز  DIN 7984یا  DIN 6912مانند محصول ثاب

ی  DINاستاندارد هیچ اند. شده معرفی اضافه به  ندارد.وجود ها پیچ این برا

ی  ها ت. شده جایگزین  ISO 10642استاندارد با  DIN 7991حال، این با کنون تا استاندارد  DIN ،74استاندارد طبق که باشید داشته توجه لطفاً اس
ی این  ها ኁی درزگیر سر پیچ ی کانتر دارا ها ኁنوع سینکF  .ی سال در هستند ی پیچ اخیر، ها (TX)هگزالوبولار ها

ی پیچ ابعاد مقایسه  4.1 ششش کوچک ها گو

PARTS. C- 9استاندارد اطمینان. باISO – EN – DIN 
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6
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–
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-
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–

ت  ISO 7045با مطابق سر ابعاد  • ببینید)را  4(جدول اس
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–

7045ISO 

نه

5.5

1.2

12

–

ISO

ت  ششش سوک گو

7991DIN 

4.653.3 

–

4.4

ت  • هنی غیر فلزا تشده حذف آ اس

3.1

–

شدهغرق  –

پایینسر با 
7047ISO 

نخ

8.5

10642ISO 

14580

2.4

--

–

18.315.8 

4

ی پیچ  یدکمه سر ها ا

7380

–

–

6

10642: ISO  04-74:2003استاندارد طبق، DIN  ی سینک شوند.طراحی  Fنوع در باید ها پیچ سر این ها

ت  هگزلوبولارسوک

تعیین

–

11.3

درجه 90

–

3

ت  ISO 7046ابعاد  * ت و  1قسم ت، یکسان  2قسم ت در اسمی  Ø 1.6اما اس ت.شده حذف  2قسم اس

27

ت  ISO 7045با مطابق سر ابعاد  • ببینید)را  4(جدول اس

8.4

13

6.72

3جدول 

1.5

2.8

10.16

8

6.9

-

7

یقهبا 

-

4.653.3 –

-

8

ت  ششش سوک گو

–

تابهسر پیچ 

5

–

–

–

7.3

14583ISO 

1

1.6

–

–

–

2.72.7 2.35 1.65 

–

1.3

4.963.72 

9.3

7.5

درجه 90

–

8.47.44 6.2 10642 ISO 

نهمحدود بله 

11.3

8.5

–

9.5

–

ی  • ها تشده حذف زنگ ضد فولاد اس

20

5.54.7 3.8 

2016 

14

4.53.8 

توجود قبلی  DINاستاندارد هیچ  نداش

1.2

–

1

2.4

ت  ششش سوک گو

ی پیچ  ت سر ها ت با تخ شش سوک
ش گو

-

4.653.3 

-

M10M8 M6 M5 M4 M3.5 M3 M2.5 M2 M1.6 

2*+ 1 Part 7046-ISO 

ی حداقل  • ها ت بار ی شکس تشده گنجانده زنگ ضد فولاد برا اس

ت  ISO 7046با مطابق سر ابعاد  • ببینید)را  4(جدول اس

4.653.3 

3.2

–

5.54.7 3.8 

آره

–

7.5

1.7

–40.32 – 

14584ISO 

4.63.7 

7991DIN 

16

7.3

36

پایینسر با 

-

2.6

–

–

–

–

ت از برخی  • ت کرده تغییر سر قطر و ارتفاعا ببینید)را  4(جدول اس

9.5

14583DIN 

–

8.4

–

11.3

5

7380

–

8

2.72.7 2.35 1.65 

درجه 90درجه  90درجه  90درجه  90

ت  تعویضقابلی

6.5

1.5

4جدول 

–

14581

2*+ 1 Part 7046-ISO 

5

شدهغرق سر 

60°60° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 

10

6912

DIN7991

نخ

–

3.1

16

6

14584ISO 

M24M22 M20 M18 M16 M14 M12 M10 

ی پیچ  پنیر،سر ها

1.6

–

–

ی پیچ  سرها

–

ت  ششش سوک گو

2.6

ت  2قسم

7991: DIN  12-74:1980با مطابق، DIN  ی سینک شوند.طراحی  Bنوع در باید ها پیچ سر این ها

توجود قبلی  DINاستاندارد هیچ  نداش

DIN

–

–

14580ISO 

7984

–

5.54.7 3.8 

10

9.3

30

18.315.8 

3.3

–

2.72.7 2.35 1.65 

7991DIN 

ت  ششش سوک گو

ی پیچ  ش ها وسط،با سرپو

باشید:داشته توجه لطفا 

7

5جدول 

12

ت  • تشده گنجانده  12.9و  10.9املاک طبقا اس

ی حداقل  • ها ت بار ی شکس تشده گنجانده زنگ ضد فولاد برا اس

7

--

توجود قبلی  DINاستاندارد هیچ  نداش

11.3

–

–

–

5.6

9.3

ت  ششش سوک گو

–

5

2.1

–

-

–

18.315.8 

90°90° 90° 90° 10642 ISO 

8.8

2.3

توجود قبلی  DINاستاندارد هیچ  نداش

5

برداشته  DINاستاندارد 
شد

7991DIN 

–

2016 

–

α

1.2

5.8

17.9213.44 11.2 8.96 

24

7.3

-

5

14583

5.5

–

8

–

ت  ششش سوک گو

–

-

2.41.85 1.55 

ی پیچ  یدکمه سر ها ا

8.4

7045ISO 

ت  • هنی غیر فلزا تشده حذف آ اس

س 10642ایک

14581DIN 

–

1.5

هاپیچ 

4

–

39

8.4

36

6

3

درجه 90

7991DIN 

2.72.7 2.35 1.65 

–

7.57 

3.12.48 

12

تشده حذف  M24 M22، M18، Øاسمی  • اس

DIN •  تمعتبر هنوز اس

-
10642ISO 

4.43.65 

–

–

–

1.5

14580ISO 

–

2.1

18.315.8 

–

13.1
–

5.6

ت  1قسم

14581ISO 

توجود قبلی  DINاستاندارد هیچ  نداش

درجه 90درجه  90درجه  90درجه  90

ت /  تنظرا تغییرا 9.3

7991

نخ

DIN •  تمعتبر هنوز اس

ی پیچ  .4 ش شش ها ش شش یا گو کوچکگو

α  کانترسینک)(زاویه

α  کانترسینک)(زاویه
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M22  کردتغییر

ت از برخی  • کردتغییر سر ارتفاعا

–

3.2

–

M22

7

نه

8

13

24

آره

ی پیچ  ش شش سر ها متریکفلنج و رزوه با گو

–

32

تنکرده تغییر فلنج  رطق• اس

ISO

65

4016ISO 

8

–

–

M6

960DIN 

6جدول 

–

ش اسمی اندازه  • تیافته گستر اس

س ایک

4

س ایک

27

ت سراسر در عرض  مترمیلی به تخ

Cمحصول درجه 

ی پیچ  ش شش سر ها -ساقه با گو

–

961

75

1665EN 

4014ISO 

–

8676

10

17

Øاسمی 

ی پیچ  ش شش سر ها با گو
کاملرزوه 

ی آپارتمان سراسر در عرض  • و ،M14 M12، M10برا

10

36

ی آپارتمان سراسر در عرض  • و ،M14 M12، M10برا

M1.6

961DIN 

ی آپارتمان سراسر در عرض  • –و ،M14 M12، M10برا

–

–

آره

M8

ی  ی پیچ برا ششش سر ها گو

13

ی پیچ  ش شش سر ها ساقهبا گو

19

5

–

30

13

46

85

4017ISO 

–

آره

–

M10

س ایک

M2

6921DIN 

–

M22  کردتغییر

ی پیچ  ش شش سر ها ساقهبا گو

M24

M20 M16،  تکرده تغییر اس

8

8765ISO 

–

M22  کردتغییر

–

–

DINاستاندارد 

س ایک

558DIN 

ت سراسر در عرض  مترمیلی به تخ

931

15

22

M2.5

–

1665EN 

تشده گنجانده  4.8املاک کلاس  • اس

–

16

55

تشده حذف  12.9اموال کلاس  • اس

8676ISO 

–

ش اسمی اندازه  • تیافته گستر اس

–

–

M12

601

–558

M30

متریکریز گام نخ 

10

–

18

65

24

–

شدبرداشته 

601DIN 

ش اسمی اندازه  • تیافته گستر اس

ی پیچ  ش شش سر ها سرتا رزوه با گو

27

M14

M3

–

ت  تعویضقابلی

933

4018

تشده حذف ریز گام نخ  • اس

M36

–

3.2

–

ی آپارتمان سراسر در عرض  • و ،M14 M12، M10برا

5.5

34

–

13
4016

Cمحصول درجه 

–

M4

ت /  تنظرا تغییرا

4017

931DIN 

21

30

75

ش شش پیچ  فلنجبا گو

4

–

M22  کردتغییر

ی آپارتمان سراسر در عرض  • و ،M14 M12، M10برا

ش شش سر پیچ  ش شش مهره با گو گو
ی  ی سازه برا یها فولاد

ش اسمی اندازه  • تیافته گستر اس

M16

آره16

تشده گنجانده  4.8املاک کلاس  • اس

–

آره

M42

–

ی  ی پیچ برا ششش سر ها گو

4014

16

–

7

36

M22  کردتغییر

ی آپارتمان سراسر در عرض  • و ،M14 M12، M10برا

M5

6921

نهمحدود بله 

آره

س ایک

M48

M18

–

5

ش اسمی اندازه  • تیافته گستر اس

–

8

–

46

18

ی مجموعه در فقط  • ی ا ش شش مهره حاو  4032با مطابق گو
ISO  تموجود اس

7جدول 

س ایک

27

960

تعیین

–

ی   ISO(272طبق معمولی (سر

آره

18

M20

–

5.5

7990

ش اسمی اندازه  • تیافته گستر اس

M22  کردتغییر

21

ی پیچ  ش شش سر ها متریکرزوه با گو

–

ی آپارتمان سراسر در عرض  • و ،M14 M12، M10برا

–

8765 M56

55

4018ISO 

س ایک

21

–

ی پیچ  ش شش سر ها کامل رزوه با گو
ریزمتریک 

10

933DIN 

–

24

85

30

DIN

ی پیچ  .5 ششش سر ها گو

ی اکثر  ها ی  DINاستاندارد ی اند. شده لغو پیش ها سال پیچ انواع این برا ها ی حد تا  ISOجانشین استاندارد ت زیاد دارندمطابق

ت.شده داده نشان  7جدول در آپارتمان سراسر  اس

ی حذف با  ها ی محدودیتی هیچ معمولاً بنابراین،  .DINاستاندارد ی اندازه که باشید داشته توجه باید فقط ندارد. وجود استفاده برا ت ابزار مختلف ها باید بس
ی  ی ابعاد شود. استفاده  M22و  ،M14 M12، M10ابعاد برا عرضبرا

ت سرتاسر در عرض  5.1 ی تخ ی پیچ برا ش شش سر ها ISOو  DINگو

PARTS. C-10  اطمینان. با– EN – DIN  ی ISOاستانداردساز PARTS. C- 11استاندارد اطمینان. باISO – EN – DIN 
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ت فقط  دارد.وجود برنامه در جزئی تغییرا

ش شش درایو  کند.می تضمین را درایو کمتر سایش و بهتر بار انتقال گو

ی  ها ی  DINاستاندارد ی پیچ برا ی با دار شکاف تنظیم ها ها شوند.می جایگزین جایگزین  ENیا  ISOاستاندارد

ت. کرده تغییر  ی سر زاویه این، بر علاوه اس ها ኁی پیچ ت.کرده تغییر درجه  90به درجه  80از رفته فرو هد ضربهኁا اس

ت،  DIN 912با مطابق  ISO 4762هندسی طراحی شده. منتشر  ی محدودیتی هیچ بنابراین اس ندارد.وجود استفاده برا
ی جدید استاندارد یک این، بر علاوه  ی پیچ برا ب سر ها ت در ش شش سوک ش،شش درایو با مقایسه در دارد. وجود  (TX)گو گو

912 DIN  4762با ISO  ت. شده جایگزین ی از شده شناخته نامی  Øاز برخی اس ها ت. نشده گنجانده جانشین  ISOاستاندارد در دیگر  DINاستاندارد علاوه اس
ی اضافی استاندارد یک این، بر  ی برا ها ኁداردوجود متریک ریز رزوه با پیچ

- DIN 7.1  ی پیچ ابعاد ایزو مقایسه یضربه ها ا

ت هنگام  ت باید ها سینک کانتر ساخ ت  ISO 15065اجرا قابل مشخصا شود.رعای

PARTS. C-12  اطمینان. با– EN – DIN  ی ISOاستانداردساز PARTS. C- 13استاندارد اطمینان. باISO – EN – DIN 

ی تغییر هنگام  ها ی  DINاستاندارد ی به ها پیچ به زدن ضربه برا ها ت از برخی  ،ISOاستاندارد داردوجود هد قطر و ارتفاعا

dk

kmax.

kmax.

حداکثر

حداکثر

حداکثر

dk

kmax.

kmax.

dk

ی معرفی  • ها زنگضد فولاد گرید

–

9.5

ت  تعویضقابلی

تشده حذف  M1.4 M1، Øاسمی  • اس

تشده حذف  M1.4 M1، Øاسمی  • اس

 12474ISOدر شده مشخص ریز گام رزوه  •

7051ISO 

آره

3.7

DIN

7049ISO 

14579

12.410.8 

–

1.8

 DIN)(°80درجه  ISO 90اساس بر فرورفتگی زاویه  •

7982DIN 

2342

2.8

–

5.5

4.8ST 

5.254.65 3.15 
1.3

ی پیچ  ت ها نقطه با شیاردار س
فنجانی

–

ی اندازه  • تشده حذف  M10از بزرگتر اسمی ها اس

2.1

–

ISO

ی پیچ  شها سرپو

1.6

–

 DIN)(°80درجه  ISO 90اساس بر فرورفتگی زاویه  •

–

–

–

2.6

–

6

–

2.6

1.6

آره

توجود قبلی  DINاستاندارد هیچ  نداش

آره

7049ISO 

10.3

آره

 DINاستاندارد 
شدبرداشته 

–

2.351.7 

ت از برخی  • ت کرده تغییر سر ارتفاعا ببینید)را  10(جدول اس

7982DIN 

9.3

آره

ش پیچ  ت سر درپو ش شش سوک با گو
متریکریز رزوه 

12.510.8 

تعیین

6

4.3

تعیین

–

ی پیچ  ت ها سگ نقطه با شیاردار س

بلند

8جدول 

5.954.95 4.15 3.12 2.92 2.42 2.42 1.62 1.42 

–

برنامهبه مربوط تغییر بدون  •

3

–

آره

4.2

3.4

–

ی  ها ኁی پیچ فرورفته متقابل سر ضربهኁا
متقاطع

نخ

12474

س ایک

7.3

3.9ST 

12.410.8 

4.1

7.5

8.4

7981

–

27435
EN 

7983DIN 

4.553.95 3.55 3.05 2.8 

نهمحدود بله 

س ایک

–

نهمحدود بله 

5.5

آره

6.9

آره

7983

–

 DINاستاندارد 
شدبرداشته 

8.2

3

–

1.7

–

3

2.3

–
–

9.5

2.9ST 

ISO

10.3

ی پیچ  ششش سر ها گو

2.6

8ST 

–

1.1

آره

4

ت  تعویضقابلی

553

ت /  تنظرا تغییرا

11

ی پیچ  ت ها نقطه با شیاردار س
صاف

7983DIN 

س ایک

7.5

7982

7981DIN 

–

551

4762

2.2

5.5ST 

3.4

3.8

7976

2.5

2.3

س ایک

–

6.8

417

ت  تعویضقابلی

5.5

10جدول 

3

تعیین

8.4

تشده گنجانده  45درجه فولاد  • اس

8

کردتغییر اسمی اندازه محدوده  •

11جدول 

–

2.4 3.1

ISO

–

–

11.3

س ایک

7.5

–

س ایک

ت از برخی  • ت کرده تغییر سر قطر و ارتفاعا ببینید)را  10(جدول اس

7981DIN 

تیکسان  ISO 4762با سر ابعاد  • اس

9.5

–

تشده حذف  M1.4اسمی  هزادنا• اس

4.2ST 

3

427

7050ISO 

ی پیچ  با دار چاک سر بدون ها
ساقه

–

کردتغییر اسمی ابعاد اندازه  •

س ایک

1.7

DIN

7.5

1.1

ت از برخی  • ت کرده تغییر سر قطر و ارتفاعا ببینید)را  10(جدول اس

3.8

–

ش پیچ  ت سر درپو ششش سوک گو

2.6

ت  ششش سوک گو

5.6

–

س ایک

8.1

7049

1479ISO 

5.5

س ایک

18.315.8 

4.7

–

438

6.8

–

برنامهبه مربوط تغییر بدون  •

–

2.5

–

9جدول 

9.5

س ایک

س ایک

3.8

2016 

 DINاستاندارد 
شدبرداشته 

7051

–

27436
EN 

2.8

3.8

5.64 

–

ی پیچ  پ ها فرورفتهمتقاطع سر پینگ ت

5.254.65 3.15 

7976DIN 

–

1.3

3.5ST 

11.3

آره

ی پیچ  ی ضربه ها متقاطعتابه سر ا

7050ISO 

2.1

ت از برخی  • ت کرده تغییر سر قطر و ارتفاعا ببینید)را  10(جدول اس

9.5
ST 

912

7051ISO 

–

4.6

2.3

ت /  تنظرا تغییرا

7434

7.3

7.5

ی پیچ  ت ها نقطه با شیاردار س
مخروطی

7

–

7050

نهمحدود بله 

12

4766

912

–

2.351.7 

6.3ST 

3.8

–

9.3

–

2.6

–

DIN

8.1

آره

ت /  تنظرا تغییرا

4.3

1479

2.2ST 

18.315.8 

ی پیچ  .8 دارشکاف تنظیم ها

ی استوانه سر با پیچ  .6 معمولیا

ی پیچ  .7 یضربه ها ا
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940

–

–

ی معرفی  • ها زنگضد فولاد گرید

DIN

6332

913

ت  تعویضقابلی

910

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

4027

ت  تعویضقابلی

ی  –میخ گل  ی انتها د � 2.5فلز

34827

ی پیچ  ت ها ت س ش شش سوک گو
فنجانینقطه با 

نه
ی شاخه  رزوه  -داخلی محرک لوله ها

مخروطی

–

916

4026

ت /  تنظرا تغییرا

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

13جدول 

آره

ت /  تنظرا تغییرا

ISO

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

ی شاخه  یقه با داخلی محرک لوله ها
یاستوانه رزوه  – ا

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

835

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

نه

–

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

کنیدساییده رانش نقطه با را ها پیچ 

نهمحدود بله 

–میخ گل 

نه

4029

آره

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

نه

س ایک

نهمحدود بله 

ی پیچ نه ت ها ت س ششش سوک گو

–

ی شاخه  ش شش سر لوله ها  -گو
مخروطیرزوه 

938

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

تشده حذف  M22 M18، M14، M1.8، M1.4، Øاسمی  • اس

–

939

نه

–

برداشته  DINاستاندارد 
شد

برداشته  DINاستاندارد 
شد

ی  ی انتها د � 2فلز

–

–

ی شاخه  ش شش سر پیچ ها با گو
یاستوانه رزوه  –یقه  ا

نه

نه

–

–

نه

–

915

نه

ت  تعویضقابلی

–

909

ی معرفی  • ها زنگضد فولاد گرید

–

–

–

–

تعیین

–

–

4028

–

ی شاخه  ش شش سر پیچ ها نوع  –گو
یاستوانه رزوه  –سبک  ا –

نه

–

–

آره

س ایک

تشده حذف  M22 M18، M14، M1.8، M1.4، Øاسمی  • اس

–

ت /  تنظرا تغییرا

–

906

ISO

–

–

ی پیچ  ت ها ت س ش شش سوک گو
صافنقطه با 

–

–

–

آره
ی معرفی  • ها زنگضد فولاد گرید

–

نهمحدود بله 

–

–

تعیین

–میخ گل 

س ایک

–

–

–

ی پیچ  ت ها ت س ش شش سوک گو
سگنقطه با 

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

–

–

س ایک

ی پیچ  ت ها ت س ش شش سوک با گو
مخروط

–

برداشته  DINاستاندارد 
شد

–

–

تشده حذف  M22 M18، M14، M1.8، M1.4، Øاسمی  • اس

14جدول 

–

–

نقطه

DIN

ی  ی انتها د � 1فلز

–

تشده حذف  M22 M18، M14، M1.8، M1.4، Øاسمی  • اس

–

7604

ی معرفی  • ها زنگضد فولاد گرید

12جدول 

–

–

–

914

ISO

ی  –میخ گل  ی انتها  � d1.25فلز

تعیین

–

DIN

–

–

–

908

ی پیچ  .9پیچشمع  .11 ت ها ت س ش شش سوک ششش و گو گو

میخگل  .10

ت فقط  دارد.وجود برنامه در جزئی تغییرا

ی  ها ی  DINاستاندارد ت.نشده تعریف جانشین ایزو استاندارد هیچ حاضر حال در هستند. اجرا قابل کاملاً ناودانی برا اس

ی  ها ی  DINاستاندارد ی پیچ برا ت ها ت س ش شش سوک ی با گو ها ت.شده جایگزین جایگزین  ISOاستاندارد اس ی  ها ی  DINاستاندارد ی شاخه برا ت.نشده تعریف جانشین ایزو استاندارد هیچ حاضر حال در هستند. اجرا قابل کاملاً پیچ ها اس

PARTS. C-14  اطمینان. با– EN – DIN  ی ISOاستانداردساز PARTS. C- 15استاندارد اطمینان. باISO – EN – DIN 
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ی رزوه  ت گام ها ت  ISO 2-898با باید درش ی رزوه باشند، داشته مطابق DINاساس بر آجیل  ISO .6-898با ظریف گام ها
ی باید فقط  934 ها ی مقاوم بار ت با را ها آجیل توانید می کند. تحمل  DIN 4-267طبق را کمتر ی قابلی کنیدشناسایی کمتر بارگذار

ی  ت. یافته تغییر  M22و  ،M14 M12، M10ابعاد برا ی اس ها ت بار ت. یافته افزایش نیز اثبا رااس
ت سراسر در عرض و ها مهره ارتفاع از برخی  ،ISOاستاندارد به  DINاستاندارد از تغییر هنگام  تیافته افزایش تخ اس

ت  ISO 898طبق  ت یا  2قسم هایی آنها زیرا  ،6قسم ت کنار در نوار ی علام .I8Iمثال عنوان به دارند، دارایی کلاس گذار

PARTS. C-16  اطمینان. با– EN – DIN  ی ISOاستانداردساز PARTS. C- 17استاندارد اطمینان. باISO – EN – DIN 

ی پیچ  .13 مهرهو پیچ انواع سایر  .12چوبیها

ش شش آجیل  .14 معمولیگو

–

2سبک 

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

ی مهره و پیچ  صاف سر با مربعی گردن ها

کوتاهمربع با 

–

نداردوجود قبلی  DINاستاندارد  •

ب  شیاردارمسطح سر چو

–

604

–

ت  تعویضقابلی

س ایک

–

–

–

DIN

ISO

–

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

316

–

934

95

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

–

ب• یار 5کلاس املاک  

603

ت /  تنظرا تغییرا

ی پیچ  چشمیها

ی مهره  ششش ها گو

–

–

17تابل 

–

تعیین

–

–

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

8673

–
ISO

–

ی تا مهره ارتفاع  • تکرده تغییر حد اس

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

نه

605

–

ت  تعویضقابلی

نهمحدود بله 

نه

–

555

نه

444

7500رزوه رولینگ پیچ 

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

–

DIN

نه

–

نه

ی پیچ کردن بلند  چشمیها

Ø •  کردتغییر اسمی

آره

–

ب• یار ت    ،8 ،1210املاک طبقا

96

نه

607

ی آپارتمان سراسر در  ضرع•  ،M14،M12، M10برا

97

–

ISO

–

برداشته  DINاستاندارد 
شد

–

ت /  تنظرا تغییرا

–

580

ی تا مهره ارتفاع  • تکرده تغییر حد اس

–

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

س ایک

–

–

M22  کردتغییر

–

–

15جدول 

Cمحصول درجه 

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

–

نه

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

4033

نه

–

ی  ها ኁشکل بیضی سر چوبی پیچ
شکافبا شده متلاشی 

نه

–

ی آپارتمان سراسر در  ضرع•  ،M14،M12، M10برا

ب  ششش سر چو گو

ی پیچ  ش شش ها ی پیچ و گو سر ها
دارسوراخ 

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

–

–

–

–

–

–

ی مهره  ش شش ها ت نخ با گو درش
متریک

–

4034

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

16جدول 

نه

608

ی پیچ  ش ها رزوهبر

هاپیچ 

–

–

–

–

پیچ،بال 

ی پیچ  ش ها رزوهبر

–

ش شش آجیل  باگو

–

M22  کردتغییر

571

–

–

نه

ت  تعویضقابلی

–

934

–

هاپیچ 

7513

برداشته  DINاستاندارد 
شد

نهمحدود بله 

–

س ایک

نه

ی فقط  • ی نخ برا تها درش

–

نه

–

–

–

ی مهره و پیچ  جامسر مربعی گردن ها

رفتهفرو متقاطع سر 

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

متریکریز گام نخ 

–

–

–

–

–

–

ت /  تنظرا تغییرا

4032

–

–

–

تعیین

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

برداشته  DINاستاندارد 
شد

هاپیچ 

نه

ی پیچ  دارسوراخ گرد سر چوبی ها

Ø •  کردتغییر اسمی

جامسر نوک پیچ 

–

آره

نهمحدود بله 

–

ی مهره  ششش ها گو

ی مهره و پیچ  فرو صاف سر نوک ها
رفته

–

DIN

–

تعیین

نه

–

–

–

ی بال  گردها

ی مهره و پیچ  صاف سر با مربعی گردن ها

بلندمربع با 

–

–

7516
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75

95

M18

70

15

7

60
21

–

ی مهره  ضلعی شش نازک ها
متریکریز نخ با (پخدار) 

26

M36

ت  • تعویضبدون برداش

4

M1.4

16

تشده حذف  M1.8 Øاسمی  • اس

10

85

36

–

M5

30

2

19

6.8

5.5

18

18

36

30

4035ISO 

19.4

2.7

–

13

–

M60

8

65

9

1.6
2

32

–

50

M3.5

30

1.6

آره
24

85

12

M14

60

5

متر

3.2

ت  1قسم

M22  کردتغییر

3

WAF

34

10

41

DIN

M1

7

ی آپارتمان سراسر در  ضرع•  ،M14،M12، M10برا

75

5

55

–

7

4

16

4.7

22.5

15

–

M30

95

–

1.3

–

27

2

8

M52

آره

–

–

7

65

5.5

41

3.2

M2.5

19

24

1

متر)(میلی 

31

13

 DINاستاندارد 
شدبرداشته 

31

متر)(میلی ارتفاع 

15.8

Øاسمی 

48

26

کنیداستفاده  ISO 4035اساس بر آجیل از توصیه:  •

51

ت  2قسم

34

1

–

22

–

M45

6

46

1.6

ششش نازک آجیل  گو

3.2

–

5

75

M10

10

50

ی خواص کلاس  • ها  035به  70از و  025به  50از نزن زنگ فولاد
ت.تغییر  یاف

19.5

–

85

آره

M24

تغییر)(بدون 

WAF

42
45

27

13

5.5

90

س ایک

55

4

934DIN 

13
12.8

80

12

2.8

متر)(میلی 

25.6

ت /  تنظرا تغییرا

26

8

22.5

M39

5

16.5

اساسبر آجیل از توصیه:  •

–

M20

75

M64

439

17

–

–

1

32

2.2

M1.6

18

ش شش نازک آجیل  (پخدار)گو 8

65

41

–

M6

متر)(میلی ارتفاع 

21.5
22

32

6

3

متر)(میلی 

36

21

ISO

38

–

36

2.4

3.2

–

19جدول 

8.4

19.5

10

2

70

10

M16

55

65

34

6

M4

س ایک

M33

تشده حذف  M1.8 Øاسمی- • اس

3.2

–

90

13.5

8

80

متر

4

46

1.8

4036

27

M1.2

13
5.2

M22  کردتغییر

16.5

6.5

60

28

439DIN 

18

5

18

10

س ایک

M56

–

24

1.3

30

8

–

1.6

18جدول 

2.2

1.2

22
ی خواص کلاس  • ها  035به  70از و  025به  50از نزن زنگ فولاد

ت.تغییر  یاف

8

M12

ی آپارتمان سراسر در  ضرع•  ،M14،M12، M10برا

55

46

M3

27

4

2.5

36

تعیین

4035

متر)(میلی ارتفاع 

34
33.4

16

6

متر

51

70

439

–

6

1.2

24

1.8

13.5

–

3.2
4

90

50
س ایک

M27

80

11

–

M48

7

21

936

–

60

5

ی آپارتمان سراسر در عرض  • کردتغییر  M10برا

متر)(میلی 

45

M2

21

95

439

17

6

–

29

4032ISO 

14.8

10

3.2

15

24

48

30

WAF

28.7

نهمحدود بله 

–

1.2

M42

–

5.5

18

4035، ISO  هستندیکسان تقریباً زیرا

–

0.8

4

19

M8

–

46

36

ی فقط  • ی نخ برا تها درش

2.7

8675

80

M22

9

70

24

42

WAF

23.8

ت  تعویضقابلی

متر

3.2

5

50

ششش نازک آجیل  گو

متر)(میلی ارتفاع 

38

آره

11

2.4

11

41

2.8

24

7

استاندارد

10.8

حداکثرحداکثرحداکثر حداکثر

ت  ISO 898استاندارد طبق  ت یا  2قسم ت  6قسم ی (علام ی در میله بدون ویژگی کلاس گذار با مطابق ها مهره با توان نمی را  ("8"مثال عنوان به قطعه، بالا
ی  ها ت  DIN 267طبق فقط که کرد جایگزین  DINاستاندارد ی قسم ی دارا هش بارگذار  DIN.934مانند  ،(I8Iمثال عنوان (به  4اند. یافته کا

ی  ها ت بار ی را اثبا ت شود می توصیه اند. کرده تعریف ها رزوه برا ت  ISO 4035اساس بر را ها مهره این استفاده قابلی کنید.تس

ی مهره همچنین و  ISO 8673و  ISO 4033، ISO 4032، ISO 4034با مطابق مهره  ی مهره و پیچ برا ی سازه ها ت با ا بالامقاوم

PARTS. C-18  اطمینان. با– EN – DIN  ی ISOاستانداردساز

ی  ها ی  DINاستاندارد ی مهره برا ی نفع به ضلعی شش نازک ها ها ی استاندارد ت. شده حذف  ISOبعد جزبه اس

936 DIN  ت، شده برداشته تعویض بدون ت به زیرا اس تاستاندارد این مطابق آجیل شود. می استفاده ندر نیس

439 DIN  ت ی در  2قسم ت  ISO 4035با عمدتاً آپارتمانها عرضها ت. مطابق هستند.تعویض قابل آنها بنابراین داش

ی مقایسه  15.1 ی مهره بعد ش شش ها ی اساس بر گو ها ISOو  DINاستاندارد

PARTS. C- 19استاندارد اطمینان. باISO – EN – DIN 

ششش نازک آجیل  .15 گو
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ی ویژه توجه باید  ی اساس بر ها مهره جایگزینی عدم به ا ها ی اساس بر ها مهره با  ENاستاندارد ها شود.معطوف شده خارج  DINاستاندارد

ی مهره همچنین و  ISO 8673و  ISO 4033، ISO 4032، ISO 4034با مطابق مهره  ی مهره و پیچ برا ی سازه ها ت با ا بالامقاوم

ی  ها ت.کرده تغییر آپارتمان سراسر در ها عرض از برخی و مهره ارتفاع  ENاستاندارد اس
ی  ها ی  DINاستاندارد ی مهره برا ش شش ها تشده جایگزین جایگزین و شده حذف کامل طور به تقریباً فلنج با گو اس

PARTS. C-20  اطمینان. با– EN – DIN  ی ISOاستانداردساز

ت  ISO 898استاندارد طبق  ت یا  2قسم ت  6قسم ی (علام ی در میله بدون ویژگی کلاس گذار با مطابق ها مهره با توان نمی را  ("8"مثال عنوان به قطعه، بالا
ی  ها ت  DIN 267طبق فقط که کرد جایگزین  DINاستاندارد ی قسم ی دارا هش بارگذار  DIN.934مانند  ،(I8Iمثال عنوان (به  4اند. یافته کا

PARTS. C- 21استاندارد اطمینان. باISO – EN – DIN 

حداکثر حداکثرحداکثرحداکثر

16

–

M22

9.5

–
–

70

–

–

–

–

مترمیلی  16تا متر میلی  15از 

M42

–

22.3

M2

–

س ایک

17 ی آپارتمان سراسر در عرض  • کردتغییر  M10ابعاد برا

–

–

M8

36

–

24

استاندارد

4

10

28.6

6927

30

42

نه

–

متر)(میلی 

13

–

–

36.9

–

0.8

11

10

36

–

22.8

5.7

–

60

M5

DIN

آره

–

30

95

–M18

6.4

–

–

–

درموجود معمولی زمین نخ با آجیل  •

3.2

متر)(میلی ارتفاع 

–

نهمحدود بله 

60 ی آپارتمان سراسر در عرض  • کردتغییر  M10ابعاد برا

M1.4

10

6926

95

8

16.4

–

1.6

–

24

EN

19

5

کردتغییر  hminمهره ارتفاع  •

–

–

M36

19

–

2

–

52.4

آره

34.3

M60

–

EN

آره

M1

ت  تعویضقابلی

85

7

50

–

M3.5

24

–

1661EN 

WAF

–

24

55

36

متر)(میلی ارتفاع 

8

–

1663EN DIN 

–

کردتغییر  hminمهره ارتفاع  •

3

6331

50

1.3

1664

45.9

-

M52

29.5

12

–

ی مهره  ی تمام ها گشتاور نوع فلز
ب  فلنجبا غال

5

1

–

–

85

M14

ی مهره  ی تمام هگزاگونی ها نوع فلز
ب گشتاور  یغیر درج با غال فلز

–

–

EN

-

15.9

–

M30

تشده گنجانده  6املاک کلاس  • اس

Øاسمی 

–

51

41

19

متر

–

مترمیلی  16تا متر میلی  15از 

75

5.5

–

–

4034ISO 

16

6

18

–

20جدول 

3.2

متر)(میلی 

–

ی مهره  ب گشتاور نوع گوشه شش ها غال
یغیر درج با فلنج با  31فلز

18

–

–

M45

24.7

20.3

–

–

M24

12.2

1

– 38.9

–

–

تشده حذف  12املاک طبقه  • 41اس

–

M2.5

–

–

 ENDINدر موجود ریز رزوه با آجیل  •

75

–

–

M10

متر)(میلی ارتفاع 

16

26 –

13

آره

4

WAF

–

34

مترمیلی  16تا متر میلی  15از 

–

45
–

7.5

3.2

–

-

934DIN 

5

46

13

2.2

13

–

M20

65

7.9

ISO

–

M6

–M39

–

–

20.2

–

–

–

13 تشده حذف ریز گام نخ  • اس

متر

–

65

س ایک

• 1664 EN DIN  مهره ارتفاعhmin  کردتغییر

32

M1.6

برداشته  DINاستاندارد 
شد

3.2

آره

–

10

–

8

–

WAF

10
8

1667

22

34.9

–

M64

–

ی آپارتمان سراسر در عرض  • کردتغییر  M10ابعاد برا

1.8

5.1

23.9

س ایک

2.4

–

س ایک

6923

27

1666

M1.2

ت /  تنظرا تغییرا

M16

–

5.6

55

M4 تعیین

–

3

55 کردتغییر  hminمهره ارتفاع  •
–

متر)(میلی 

38

21جدول 

27

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

8

متر

–

90
ت  ضرع• ی تخ کردتغییر متر میلی  16به متر میلی  15از  M10ابعاد برا

1.2

–

1.6

48.9

6926

–

6927

46.5

16.9

14.1

–

M33

90 –

–

–

M56

31.9

1663

ی مهره  ش شش یقه ها ارتفاع با گو
د 1.5

-

80

6

 1667EN DINدر ریز رزوه با آجیل  •

متر

–

M3
–

ش شش مهره  فلنجبا گو

–

22

–

–

34

4036ISO 

7

2121

18

درموجود معمولی زمین نخ با آجیل  •

2.5

–

46

متر)(میلی ارتفاع 

–

34.7

–

-

–

M48

–

26.4

30

ی مهره  ی تمام ضلعی شش ها فلز
ب گشتاور نوع  فلنجبا غال

-1.2

–

42.9

M12

EN

–

46

–

–

–

13.9

M27

1666

80

36

–

48

WAF

–

–

–
5

70 تشده حذف  12املاک طبقه  • اس

ت  ضرع• ی تخ کردتغییر متر میلی  16به متر میلی  15از  M10ابعاد برا

متر)(میلی 

–

15

2.7

–

9.3

–

4

29

س ایک

16

4033ISO 

5.5

ش شش مهره  .16 دارفلنج گو
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985

کردتغییر مهره ارتفاع  •

س ایک

ی رزوه  • تشده گنجانده  M36و  ،M30 M4، M3ها اس

–

تشده حذف  M36و  اس

982

23جدول 

س ایک

6925آره

DIN

آره

ت گام رزوه  •  10512ISOدر موجود درش

M33×2 M27×2، M22×1.5،  وM39×3  تشده حذف اس

برداشته  DINاستاندارد 
شد

–

متریکریز گام نخ و 

–

ت  تعویضقابلی

10511

ی عرض در  ضرع• ی رزوه برا M14و  ،M12 M10ها

977

ISO

تشده حذف ریز گام نخ  • اس

6924

–

–
س ایک

–

س ایک

تعیین

986

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

تشده حذف  12املاک طبقه  • اس

ت /  تنظرا تغییرا

کردتغییر مهره ارتفاع  •

ت  تعویضقابلی

–

ی مهره  ی تمام ضلعی شش ها فلز
بگشتاور نوع  غال

–

–

آره

22جدول 

ب• یار ت    ،5 ،108املاک طبقا

ب گشتاور نوع  ی تمام غال بالافلز

–

–

–

کردتغییر مهره ارتفاع  •

–
DIN

آره

نه

س ایک

ی مهره  ش ها مربعیجو

نهمحدود بله 

ی عرض در  ضرع• ی رزوه برا M14و  ،M12 M10ها

ت /  تنظرا تغییرا

–

–

–
–

برداشته  DINاستاندارد 
شد

ISO

ی مهره  نوع از ضلعی شش نازک ها
ب گشتاور  ی-درج با غال لیکغیرفلز

هک مهره  ش، شش کلا کمنوع گو

کردتغییر مهره ارتفاع  •

آره

تتغییر متر میلی  21و  ،16 18به  یاف

–

ی عرض در  ضرع• ی رزوه برا M14و  ،M12 M10ها

–

1587

تعیین
نهمحدود بله 

–

928

–
ی مهره  هک ها ش،شش گنبد کلا گو

ی صاف سطح  ضرع• ی رزوه برا  21و  ،16 18به  M14و  ،M12 M10ها
کرد.تغییر متر میلی 

ت  تعویضقابلی

–

 ISO(7040و  DIN 982(بین کرد تغییر متر میلی  21و  ،16 18به 

ی مهره  ش ها مربعیجو

–

آجیل

ش مهره  ش شش جو فلنجبا گو

–

س ایک

ت گام رزوه  •  7040ISOدر موجود درش

ت /  تنظرا تغییرا

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

DIN

929

–

بالانوع 

ی رزوه  •  ،M22×2،M20×2، M18×1.5، M18×2ها

ت گام رزوه  •  7042ISOدر موجود درش

–

ب• یار ت    ،6 ،108املاک طبقا

–

980

برداشته  DINاستاندارد 
شد

تتغییر متر میلی  21و  ،16 18به  یاف

21670

ی مهره  هک ها ی کلا گوشه شش گنبد
ب گشتاور نوع  یدرج با غال غیرفلز

M33×2 M27×2، M22×1.5،  وM39×3  تشده حذف اس

ی رزوه  •  ،M22×2،M20×2، M18×1.5، M18×2ها

نهمحدود بله 

–

10513

ب• یار ت    ،8 ،1210املاک طبقا

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

–

ت  • تشده حذف  12و  5املاک طبقا اس

24جدول 

برنامهبه مربوط تغییر بدون  •

–

7040

–

982

ت  • تشده حذف  ،M22 M18، M7موضوعا اس

نه

تشده خارج تعویض بدون  DINاستاندارد  • اس

917

ت  • کردتغییر املاک طبقا

–

ی مهره  منظم دوباره ضلعی شش ها
ب گشتاور نوع از  یغیر درج با غال فلز

آره

980

تعیین

10512

ی  هوزر•  ،M33M27، M22، M18، M7ها

ی مهره  گشتاور نوع گوشه شش ها
ب  ی، غیر درج با غال سنگیننوع فلز

نه

نه

ISO
آره

7042

کردتغییر مهره ارتفاع  •

(7042و  DIN 980(بین کرد تغییر متر میلی  21و  ،16 18به 
ISO 

تشده حذف  M39و  اس
ی رزوه  •  ،M33M27، M22، M18، M7، M4، M3ها

ت گام رزوه  •  10513ISOدر موجود درش
ی فقط  ISOاستاندارد  • ی کلاس برا  ،8 ،10 12اموال ها

تاجرا قابل  ،5 اس

ی عرض در  ضرع• ی رزوه برا M14و  ،M12 M10ها

ی  ها ی  DINاستاندارد ی مهره برا هک ها ی با و هستند معتبر هنوز کلا ها ی استاندارد ش مهره  DIN ،986فقط اند. نشده جایگزین  ISOبعد ی درپو شش گنبد
ی، راه از پیش گشتاور نوع از ضلعی  ت.شده خارج تعویض بدون انداز اس

ش مهره فقط کنون تا  ت. شده خارج فلنج با  DIN 977ضلعی شش جو ISOبه استاندارد این تغییر هنگام اس

ی ویژه توجه باید  ی اساس بر ها مهره جایگزینی عدم به ا ها ی اساس بر ها مهره با  ISOاستاندارد ها شود.معطوف شده خارج  DINاستاندارد

ت، کرده تغییر  ت با ها مهره این زیرا اس ی قابلی هش بارگذار اند.یافته کا

ی هیچ  ،21670 ت.نشده ایجاد برنامه با مرتبط تغییر اس
ب هم هنوز که  DIN 985از  ISO 10511استاندارد جانشین در که باشید داشته توجه لطفاً  ی کلاس شود، می استفاده اغل یدارایی ها دارا

ی تمام  ها ی  DINاستاندارد ی مهره برا ی (مهره رایج گشتاور نوع گوشه شش ها ی با و شده حذف قفلی) ها ها هنگام در اند. شده جایگزین  ISOجانشین استاندارد
ی معرفی  ها ت  ISOاستاندارد ی تغییرا ت زیاد ت.گرفته صور اس

PARTS. C-22  اطمینان. با– EN – DIN  ی ISOاستانداردساز PARTS. C- 23استاندارد اطمینان. باISO – EN – DIN 

شمهره  .18 ی مهره  .17جو بگشتاور نوع گوشه شش ها غال

شآجیل  .19 درپو
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ب این بالاتر. و  8.8املاک کلاس  شود.می گرفته نادیده عمل در اغل

ب که  HV 140سختی کلاس  .7090و  ت شده استفاده اغل ی در دیگر اس ها ت. نشده گنجانده جانشین استاندارد درکه اس

PARTS. C-24  اطمینان. با– EN – DIN  ی ISOاستانداردساز PARTS. C- 25استاندارد اطمینان. باISO – EN – DIN 

س  DIN 979با مطابق مشابه قلعه مهره نفع به قبلی)، (طرح ضلعی شش نازک قلعه مهره  DIN ،937فقط  ت.شده گرفته پ اس
ت، هر در  ی  HV 200سختی کلاس حداقل از استفاده صور ی پیچ و ها پیچ برا ی کاملا بالا استحکام با ها ت.ضرور اس

ی از برخی  ها ب که  DINاستاندارد ی با و شده حذف  DIN ،125مانند شوند، می استفاده اغل ها اند.شده جایگزین  ISO 7089استاندارد ی  ها ی  DINاستاندارد ی مهره برا ش شش قلعه ها ی با هنوز و هستند معتبر هنوز گو ها اند.نشده جایگزین جایگزین  ISOاستاندارد

هاآجیل سایر  .21

ششش قلعه آجیل  .20 گو واشر .22

س ایک

–

= 7090 •ISO  ،دارپخ واشر

466

–

6330

آره

ی حلقه  ی حلقه و شیم ها ها
نگهدارنده

–

ISOمتریک ریز نخ 

Aمحصول درجه 

315

-مربع مخروطی واشر 

–

–

7092

نهمحدود بله 

–

434

–

ی تا ابعاد  • تکرده تغییر حد اس

–

آره

–

ی  -بزرگ سر ت  1قسم

–

ی مهره  ی بال بال، ها گردها

Aمحصول درجه 

نه

–

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

 HV300و  HV 200سختی کلاس به محدود  •

–

DIN

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

ت  تعویضقابلی

7349

ی مهره  یقلعه و گوشه شش نازک ها ا

–

–

دارسوراخ گرد آجیل 

نه

–

979

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

یاس• یاهز تشده حذف  ;1 ;1.3 1.5اسمی   اس

–

Aتولید درجه 

7089

–

آره

–

نه

7089

آره

نه

–

–

ISO

نه

ی  ها -ساده واشر

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

ت  تعویضقابلی

6340

تعیین

باز)(نوع 

–

ی مهره  یقلعه و ضلعی شش ها ا

–

–

988

–

7967

125

467

–

–

7989-

ی مخصوصا  ی سازه برا چوبیها
–

125

–

–

–

DIN

–

436

نه

–

برداشته  DINاستاندارد 
شد

چشمآجیل 

–

25جدول 

–

س ایک

–

ت /  تنظرا تغییرا

–

 HV300و  HV 200سختی کلاس به محدود  •

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

–

نه

س ایک

ی واشر  ی دستگاه برا پینگگیره ها

7093 ISO •  ت Aمحصول درجه  1 =قسم

–

1804

 HV300از  -ساده واشر 

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

ی مخصوصا  ی سازه برا چوبیها

ی واشر  فولادبرا

–

آره

برداشته  DINاستاندارد 
شد

–

نه

برداشته  DINاستاندارد 
شد

ی  ها ی ساده واشر با مهره و پیچ برا

ی آستین  سنگینگیره ها

ت /  تنظرا تغییرا

–

س ایک

Aمحصول درجه 

–

9021

–

–

ی  ها ی مربعی مخروطی واشر ش برا بر
ی  Uها

–

–

نه

ی تا ابعاد  • تکرده تغییر حد اس

–

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

7090

935

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

–

ی  ب؛آچار برا قلا

ی  ها  HV250تا  -ساده واشر

بنوع خرطومی، آجیل  مرک

7093-

نه

نه

433

نه

ت /  تنظرا تغییرا

–

–

 HV300و  HV 200سختی کلاس به محدود  •

–

7090

–

ی  ها -ساده واشر

–

–

DIN

ی سریال  -کوچک ها

نه

–

2

= 7089 ISO •  ی ها پخبدون واشر

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

ISO

1480

26جدول 

ش شش نازک قلعه مهره  937قبلی) (طرح گو

–

–

ت  • تعویضبدون برداش

ت  2قسم

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

–

582

–

ت  1قسم

ی مهره  ش شش ها  1.5ارتفاع با گو
ی مهره دسی  خودکار قفل ضد ها

(PAL)

–

تشده خارج تعویض بدون  DINاستاندارد  • اس

نوع خورده، پیچ آجیل 
کم

–

ISO

–

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

–

–

تعیین

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

Aمحصول درجه 

 HV300و  HV 200سختی کلاس به محدود  •

–

27جدول 

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

–

ی گیره  فرفورژهها

نهمحدود بله 

–

نه

–

–

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

7093 ISO •  ت Cمحصول درجه  2 =قسم

–

–

440

ی سازه  -ها

-مربع مخروطی واشر 
–

ی تا ابعاد  • تکرده تغییر حد اس

–

ت  تعویضقابلی

–

–

نه

تعیین

نهمحدود بله 

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

نه

–

–

–

–

–

آره
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ب در  DIN 6796استاندارد  ی تواند می  10.9ویژگی کلاس تا ها پیچ یا ها پیچ با ترکی هش برا شود.استفاده نشینی ته کا
ی که معنی این به  ت.شده گنجانده ها پخ و گرد انتها اس

PARTS. C-26  اطمینان. با– EN – DIN  ی ISOاستانداردساز PARTS. C- 27استاندارد اطمینان. باISO – EN – DIN 

ی پین اسمی طول  ی پایه و  DIN 1طبق مخروطی ها ی ها ی بدون  DIN 7طبق مواز ت. گرد انتها ی در اس ها کل از  ISO 2338و  EN 22339جانشین استاندارد
ی پین طول  ت.شده استفاده اسمی طول تعریف برا اس

6796 DIN  استاندارد تنهاDIN  ی ها کردن قفل برا ت واشر ت. معتبر هنوز که اس ی تمام اس ها ها اند. شده برداشته پیش مدتها قبلاً  DINدیگر استاندارد ኁآزمایش
ت داده نشان  ت این که اس ب در محصولا ها با ترکی ኁی یا پیچ ها ኁی پیچ هستند .بیኁاثر بالاتر یا  8.8کلاس دارا

ت توان می موارد اکثر در  ت بدون را  DINقطعا ت مثال، عنوان به کرد. جایگزین طراحی در عمده تغییرا ازمشخصا

ی تمام  ها ی  DINاستاندارد ی پین برا ی و مخروطی ها ی با و شده برداشته مواز ها ی اند. شده جایگزین  ISOیا  ENاستاندارد ها هی موفق استاندارد ت گا در اوقا
ی با مقایسه  ها اوصاف،این با دارند. متفاوتی طول تعاریف شده، حذف  DINاستاندارد

ی پین  .24 یو مخروطی ها ی، واشر  .23مواز ی واشر فنر داردندانه قفلی واشر و مخروطی فنر

ت بدون  ب در عملکرد ضمان بالابا ترکی

–

– ت بدون  ب در عملکرد ضمان بالابا ترکی

ی سختی محدوده  • تشده تعریف فولاد برا اس

8736

137

تشده گنجانده خوردگی برابر در مقاوم مواد  • اس

7979

–

1

ی  ها داردندانه قفلی واشر

ت /  تنظرا تغییرا

–

ی پین  خارجی، نخ با مخروطی ها
ت  نشدهسف

–

تشده تعریف دوباره اسمی طول  • اس

ISO

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

–

ی طول از برخی  • تشده تعریف دیگر اسمی ها اس

28جدول 

8733
ی پیچ و ها پیچ  استحکامها

–

داردندانه قفل واشر 

نهمحدود بله 

6798

ت بدون  ب در عملکرد ضمان بالااستحکام با ها پیچ و ها پیچ با ترکی

DIN

6796

–

–

آره

کردتغییر انتها ارتفاع  •

–

ی پیچ و ها پیچ  استحکامها

ی پین  داخلی، رزوه با مخروطی ها
ت  نشدهسف

–

29جدول 

7978

آره

6325

–

تکرده تغییر نخ عمق از برخی  • اس

–

–

ی پین  مخروطی،ها

برداشته  DINاستاندارد 
شد

ی پین  ی ها ت داخلی، نخ با مواز سف
شده

آره–

DIN

7979

ی پیچ و ها پیچ  استحکامها

ی سختی محدوده  • تشده تعریف فولاد برا اس

ی سختی محدوده  • تشده تعریف فولاد برا اس

–

7977

ت  نشدهسخ

برداشته  DINاستاندارد 
شد

ت  تعویضقابلی

س ایک

آره

8734

س ایک

ب• تشده برداشته دارد، وجود که همانطور تعویض،  نود اس

8735

–

–
ی طول از برخی  • کردتغییر اسمی ها

–

ی پین  ی ها ت داخلی، رزوه با مواز سف
نشده

ب• تشده برداشته دارد، وجود که همانطور تعویض،  نود اس

آره

آره–

7

ی طول از برخی  • تشده تعریف دیگر اسمی ها –اس

آره–

22339
EN 

تعیین

نه

EN

ی پین  ی،ها مواز

–
تشده تعریف دوباره اسمی طول  • اس

آره

2338

ی بین تمایز  • تشده حذف پین انتها اس

–

–

تشده گنجانده خوردگی برابر در مقاوم مواد  • اس

تکرده تغییر نخ عمق از برخی  • اس

–

–

– کردتغییر انتها ارتفاع  •

ISO

ی  ها ی واشر ی مخروطی فنر برا
ت  یمهره و پیچ اتصالا ا

–
تشده گنجانده خوردگی برابر در مقاوم مواد  • اس

آره–

28737

ت  نشدهسخ

تشده حذف  Øاسمی  • اس

–

ب• تشده برداشته دارد، وجود که همانطور تعویض،  نود اس

س ایک

آره

ت /  تنظرا تغییرا

–

آره

–

ی، قفل واشر  سادهیا خاردار فنر

س ایک

6797

–

ی سختی محدوده  • تشده تعریف فولاد برا اس

–

آره

ی پین  ی، ها ت مواز سخ
شده

تشده کوتاه سگ نیمه نقاط طول از برخی  • اس

ب• تشده برداشته دارد، وجود که همانطور تعویض،  نود اس

ت بدون  ب در عملکرد ضمان بالابا ترکی

ی قفل واشر – منحنیفنر

ی طول از برخی  • تشده تعریف دیگر اسمی ها اس

–

آره

ت بدون  ب در عملکرد ضمان بالااستحکام با ها پیچ و ها پیچ با ترکی

نهمحدود بله 

–

س ایک

128

تشده حذف  Øاسمی  • اس

–

ت بدون  ب در عملکرد ضمان بالابا ترکی

تکرده تغییر نخ عمق از برخی  • اس

–7980

–

س ایک

ی، واشر  شدهچروک فنر

ت  تعویضقابلی

–

ی پیچ و ها پیچ  استحکامها

ب• تشده برداشته دارد، وجود که همانطور تعویض،  نود اس

تعیین

ی واشر  ی حلقه تک فنر ی پیچ برا ها
پنیرسر 

ب• تشده برداشته دارد، وجود که همانطور تعویض،  نود اس

س ایک

127
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ی  ها ی  DINاستاندارد ی پین برا ی با و شده حذف  clevisها ها ت. شده جایگزین  ENاستاندارد هندمی نشان را جزئی فقط آنها که همانطور اس د

ISOاستاندارد اساس بر پین 

PARTS. C-28  اطمینان. با– EN – DIN  ی ISOاستانداردساز

ها  ت. شده حذف استاندارد ی پین توان می موارد اکثر در اس کردجایگزین مارپیچ با  DINاستاندارد طبق را مارپیچی ها

ت  ی با مقایسه در تغییرا ها هستند.تعویض قابل  ،ENجانشین استاندارد

ی پین از احتمالی استفاده زمینه،  ی/ها ت در پین رول فنر بود.مجاز  DINاز برخی طبق که پیچی، اتصالا

ی تمام  ها ی  DINاستاندارد ی پین برا ی با و شده برداشته ها پین رول مارپیچی/ها ها ایندر اند. شده جایگزین جانشین  ISOاستاندارد

PARTS. C- 29استاندارد اطمینان. باISO – EN – DIN 

سسنجاق  .26 کلوی

ی پین  .25 مارپیچیها ت سایر  .27 هابس

–

ی دستگیره  ماشینها

نه

EN

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

–

آره

شبدون یا با  گرد

–

–

–

نه

ت در کاربرد  • تشده حذف پیچی اتصالا اس

س ایک

8748

31جدول 

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

DIN

–

نه

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

–

نه

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

6899

آره

ی پین  س ها 1444سر با کلوی

ب  ی قلا ببندیدرا گرد نیمه سیم ها

ی  هاحفره برا

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

13337

–

ی پین  ی ها وظیفه  -پیچ سیم فنر
استاندارد

EN

برداشته  DINاستاندارد 
شد

–

–

آره

DIN

شدبرداشته تعویض بدون استاندارد  •

نه

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

705

استانداردنوع  -غل  –

تشده گنجانده زنگ ضد فولاد مواد  • اس

–

–

1481

ت• یرع فولادسختی محدوده  ف

تشده گنجانده زنگ ضد فولاد مواد  • اس

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

–
–

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

س سنجاق  سربدون کلوی

ی  ها دیسکیفنر

ی  sابعاد  • ی پین برا ی ها کردتغییر اسمی  18و  Ø 13با فنر

ی حلقه  ی نگهدارنده ها برا
ت شف

–

–

1234

برداشته  DINاستاندارد 
شد

میخپیچ 

برداشته  DINاستاندارد 
شد

–

ت /  تنظرا تغییرا

نه

ی  d1بعد  • ی پین برا کردتغییر مارپیچی ها

–

–

ی انگشتانه  ی ها ی فولاد برا
ب  ی طنا الیافیها

–

س ایک

–

–

–

–

471

–

نه

ت• یرع فولادسختی محدوده  ف

–

–

71412

ش  • تشده حذف منفرد بر اس

–

ISO

هاسینه نوک 

–

ت /  تنظرا تغییرا

–

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

–

–

ی پین  تقسیمها

ت /  تنظرا تغییرا

–

س ایک

1443

6336

–

22341

–

نه

ی  ها یکلید مواز

–

–

–

نه

–

ش  • تشده حذف منفرد بر اس

ISO

–

آره

–

س ایک

ISO

976

آره

س ایک

–

32جدول 

ی حلقه  ب ها یآ بند

–

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

نه

ی پین  ی ها سنگینکار  -دار پیچ فنر

5299

22340

71751

ت  • ت" "غیر مشخصا تشده گنجانده پارازی اس
8752

ت  یزاویه اتصالا ا

شدهحذف 

نه

زداییدسینگ 

–

آره

–

آره

–

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

82101

تعیین

–

7344

71802

نه

–

پ  یکلی ها

8750

6885

اسمی Ø 4.5با 

319

1434

ی پین  ی / ها ی پین فنر  -رول ها
ی شیاردار،  سنگینوظیفه دارا

–

ت در "کاربرد بند  • ی"مهره و پیچ اتصالا ا

ی حلقه  نگهدارندهها

ت  چنگالاتصالا

نه

تشده گنجانده زنگ ضد فولاد مواد  • اس

متریکنخ 

تعیین

2093

نهمحدود بله 

–

–

7343

–

–

ی حلقه  تنظیمها

ی طول از برخی  • تشده تعریف دیگر اسمی ها –اس

–

–

–

472

–

ی/پین  7346سبک دار، شکاف  –پین رول فنر

ت  تعویضقابلی

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

–

–

–

ی دستگیره  پها تو

س سنجاق  کوچکسر با کلوی

–

نهمحدود بله 

نه

–

–

تشده حذف  23و  Ø ،7 11اسمی  • اس

94

نهمحدود بله 

ی  عمیقالگو

–

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

آره

–

–

–

تمعتبر هنوز  DINاستاندارد  • اس

–

–

ی طول از برخی  • تشده تعریف دیگر اسمی ها اس

–

–

ت  • ت" "غیر مشخصا تشده گنجانده پارازی اس

30جدول 

ت  تعویضقابلی

DIN

–

–

–

-مخروطی سر کننده روان 

–

نه

س ایک

–

س ایک

ت  تعویضقابلی

7603
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ت  2قسم

913

8676
273

ت  4759 1قسم

هنده اتصال مکانیکی خواص  ی مهره و ها ناودانی ها، پیچ ها، پیچ ها؛ د ی ها هنی غیر فلز  ISO):8839آ

555

934

78

21670

ت  898 1قسم

1051

7991

85

ت  3506 2قسم

آره

DIN

433

ت  3506 4قسم

8750

34جدول 

1475

7721ISO DIN 

آره

1479

DIN

6916

971-1

آره

22341EN 

14399-6EN 

آره
985

8747

ت  6157 2قسم
551

4028

هنده اتصال  ی ناپیوستگی ها، د هامهره سطحی، ها

ت  3506 3قسم

417

911

س  ی ها تلوران هنده اتصال برا ت  -ها د هامهره و ها ناودانی ها، پیچ ها، پیچ  :1قسم

8673

هنده اتصال  ی سوراخ  -ها د ی خالی ها هاپیچ و ها پیچ برا

2702

4035

7976

7051

7089

7343

7983

ت  آجیل :2قسم

4016

7

آره

14399-4EN 

ت  3قسم

982

هنده اتصال  ت  -ها د ی عمومی الزاما هامهره و ها ناودانی ها، پیچ ها، پیچ برا

1661EN 

33جدول 

1473

آره

933

8673

هنده اتصال  ی ناپیوستگی ها؛ د ها، سطحی؛ ها ኁها پیچ ኁها و پیچ ኁت به مشروط ناودانی هستندعمومی الزاما

8742

965

هنده اتصال  ی ناپیوستگی  -ها د ت  -سطحی ها آجیل :2قسم

ت  267 4قسم

105114034

7981

ت  267 11قسم

آره

439

ی پیچ  ی ها ت فولاد مکانیکیخواص  -حرارتی عملیا

4026

125

10484

گرد)(سوراخ  Rشکل  DIN 440جانشین استاندارد سقف 

1580

6926

ت  267 1قسم

1482

ت  267 20قسم

6914

7092

7972

7049

ت  ناودانیو پیچ پیچ،  :1قسم

8740

ت  267 19قسم

963

7040

ت  898 2قسم

ت همچنین و  12.9اموال طبقا

DIN

980

660

4017

ت  267 18قسم

225

ت  4759 3قسم

916

هنده اتصال مکانیکی خواص  ت بار مقادیر با ها مهره  -ها د مشخصشده اثبا

704627435EN 

7346

8733

آره

94

4766

7979

آره

هنده اتصال مکانیکی خواص  ی د ی ها -خوردگی برابر در مقاوم زنگ ضد فولاد

7093

ISO

7040

1481

ی پیچ  ت  -متقابل سر ها ی فرورفتگی نفوذ عمق  :2قسم متقاطعها 1471

EN22338

6924

13337

4042

7042

آره

آره

914

آره2009

8744

26157EN 

960

4753

438

ت  267 11قسم

2936

9021

1986)

558

هنده اتصال  ها  -ها مهره و ها ناودانی ها، پیچ ها، پیچ  -ها د ت و نماد ابعادتوضیحا

ISOISO

6921

8751

آره

7045

7090

7343

ت  267 5قسم

28737EN 

آره

8752

971-2

عنوان

1476

1665EN 

1440
27721EN 

8765

553

20273EN 

ت  267 21قسم

آره

4029

8674

ت  267 3قسم

912

ت  267 2قسم

84

ت  267 11قسم

4036

7977

هنده اتصال مکانیکی خواص  ی د ی ها -خوردگی برابر در مقاوم زنگ ضد فولاد
آره

427

1051

7985

 DINاستاندارد 
شدبرداشته 

1474

14399-4EN 

ت  267 19قسم

ت  6157 2قسم

6915

هنده اتصال  شبازرسی  -ها د پذیر

1664EN 

ت  898 6قسم

8738

934

هنده اتصال  ی  -ها د ت انتها خارجی ISOمتریک رزوه با قطعا

982
ت  267 19قسم

8746

966

ت  267 11قسم

126

4018

7982

4032

آره

440

4027

10485

ت  267 12قسم

7050

هنده اتصال مکانیکی خواص  ی د ی ها -خوردگی برابر در مقاوم زنگ ضد فولاد

1234

1483

6927

8992

1

7436

7973

ت  3506 1قسم

980

8741

آره

1472

ISO

هنده اتصال مکانیکی خواص  ت بار مقادیر با مهره  -ها د ریزگام رزوه شده، مشخص اثبا

26157EN 

7047

661

آره

964

10512

آره

522

931

ت  ی پیچ  :4قسم یضربه ها ا

7072

2342

7971

4762

11024

*

125

7434

7979

1481

هنده اتصال  ی ناپیوستگی ها، د هامهره سطحی، ها

6325

هنده اتصال آره ی پوشش  -ها د ی ها شدهآبکار

7042

8735

هنده اتصال مکانیکی خواص  ی د ی ها -خوردگی برابر در مقاوم زنگ ضد فولاد

1207

6925
961

آره

10513

915

ت  267 4قسم

س  ی ها تلوران هنده اتصال برا ت  -ها د ی  :3قسم ها ی ساده واشر هامهره و ها پیچ ها، پیچ برا

977

8745

ت  1قسم

4014

20225EN 

439

آره

هنده اتصال مکانیکی خواص  ناودانیو پیچ پیچ،  -ها د
2010

28839EN 

601

3269

8736

EN22339

6923

7094*

10642

7978

ت  ت و ها پیچ  :3قسم ی بس کنیدتنظیم کششی تنش بدون را مشابه ها

7091

7344

1661EN 

1444

هنده اتصال  ی ناپیوستگی ها؛ د ها، سطحی؛ ها ኁها پیچ ኁها و پیچ ኁخاص،شرایط با ناودانی

8734

8748

ت  267 9قسم

DIN

1477

ی  ها قبلی-DIN ISOاستاندارد
ی و فنی تحویل شرایط  .28 ها اولیهاستاندارد ی کلی بررسی  .29 ها -ISO /DINجانشین استاندارد

PARTS. C- 31استاندارد اطمینان. باISO – EN – DIN PARTS. C-30  اطمینان. با– EN – DIN  ی ISOاستانداردساز
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ت  ی بین تفاو ها  ISO– EN – DINاستاندارد

ت بس

ی بر  ی رو ها ت محیط با سازگار کاغذ پ زیس ت.شده چا اس

ی را حق این ما  قبلی، اطلاع یا اطلاع بدون و زمان هر در که داریم می محفوظ خود برا
ت ما نظر به که صورتی در  ایجاد محصول در تغییراتی یابد، بهبود کار این انجام با کیفی

ت ممکن که هستند هایی نمونه تصاویر کنیم.  ی با اس ها ت شده تحویل کالا متفاو
ی را اشتباه حق ما باشند.  پ قبال در مسئولیتی هیچ و داریم می محفوظ خود برا چا
شود.می اعمال ما عمومی ضوابط و شرایط نداریم. اشتباه 
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پ  ت.محفوظ حقوق تمامی آلمان. در شده چا اس

ت به تکثیر،   KG.Co. & GmbHتایید با فقط جزئی، یا کامل صور
Service Industrie Würth 
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